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FOTECOAT 1836 WR SOLO

Emulsioén serigrafica lista al uso para la impresion de textiles con plastisoles y
tintas a base de agua

1. Descripcion

Emulsion polimera rapida, pre-sensibilizada.

Dado a la alta sensibilidad se tiene que elaborar imprescindiblemente bajo luz
amarilla

FOTECOAT 1836 WR SOLO es rojo-violeta (magenta); las pantallas permiten
buena transparencia.

Pequenas cantidades pueden ser eliminadas en la canalizacion, no son peli-
grosas para la salud

Cuerpo solido de 36%.
Se puede emplear para productos alimenticios.

2. Ventajas de la aplicacion

Adecuada para todo tipo de tejidos.

Resolucién buena. Gracias al alto contenido de cuerpos sélidos buena nitidez.
Muy buena durabilidad a tiradas altas.

Se puede recuperar con los productos habituales.

El endurecimiento quimico de las pantallas permanentes es posible con
FOTECHEM 2100, 2110 o con 2130. Ver Informacion Técnica.

Para mejorar el lavado, se pueden poner pantallas gruesas a remojo en un
Jlavado® durante 5-15 min.

3. Método de emulsionar a maquina/manual

Manual: Se puede aplicar la emulsion lista al uso con la tecnica 1/1 0 1/2
Emulsionar 1/1 sobre tejidos gruesos es posible.

La viscosidad es ideal para emulsionar a maquina.

Para obtener un profil mas liso de la pantalla con un valor-Rz mas bajo - para
mejorar la nitidez del borde - se pueden afiadir despues de secados inter-
medios emulsionados adicionales. Para cada emulsionado posterior disminuye
el grosor de la pantalla de 1 - 2 pu y el valor-Rz se disminuye.
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— Si se vuelve a hechar la emulsién en el bidon, es necesario de desgasificar la
emulsién antes de utilizarla; no debe de haber ningunas burbujas de aire en la
superficie. La razon es la siguiente: al emulsionar pasa aire por la capa en el
borde de la nitidez - esta hay que eliminarlo para evitar en un emulsionado
posterior burbujas de aire e asimismo los agujeros de agua.

4. Calidad de la pantalla

— Se garantiza una nitidez buena de la pantalla combinada con una resolucion
adecuada y un tiempo de exposicion corto. Se obtiene una calidad perfecta de
la pantalla sobre tejido tefiido (sintético) o metalico, si se usa la tecnica de
emulsionar y de secar correcta. Se ha de contar con nitidez menos buena
sobre tejido blanco.

— Usando plastisoles se recomienda limpiar las pantallas con “white spirit” en vez
de disolventes fuertes.

5. Almacenaje

Tiempo de almacenaje de la emulsion: 1 aino

Tiempo de almacenaje para pantallas

emulsionadas (en obscuridad absoluta): 2 - 3 semanas

Tiempo de almacenaje de pantallas emulsionadas
en bolsas de plastico negras barnizadas a 20°C y 3 meses
50-70% humedad relativa:

Esta emulsion lista al uso tiene que estar protegida en un bidén cerrado, protegida de
la luz directa. Proteger del frio.

6. Tiempo de exposicion
— Lamparas halégenas equipadas tipo acero (fotopolimero) son ideales. No se
recomienda los tubos fluorescentes actinicos. En cambio los tubos fluorescentes
super actinico (Philips TLK) o lamparas HPR 125 son adecuadas, asi como las
lamparas OSRAM ultra-vitalux 300 W.

— Al determinar el tiempo de la exposicion hay que calcular la pérdida de la luz-UV
(ca. 10% para 100 horas de funcionamiento).

— Esta emulsion tiene una sensibilidad muy alta a la luz y resulta un tiempo de
exposicion corto. El margen de exposicion esta por lo tanto limitado. Es
imprescindible servirse de la exposicion a escala para obtener el tiempo de
exposicion éptimo junto con los resultados de la pantalla deseado. Tiempo de
exposicion mas largos dan resistencias mecanicas mejores y recuperaciones mas
faciles, pero muestran pérdidas de la nitidez.

— Tiempo de exposicion con lamparas 5SKW MH y una bombilla fotopolimera e
una distancia de 100 cm

e sobre 120T amarillo 20 p espesor aprox. 40 segqg.
e sobre 77T blanco 25 u espesor aprox. 35 seg.
e sobre 43T blanco 35 u espesor aprox. 40 seg.

(Emulsionado siempre 1x lado de impresién, 2x lado de la racleta mojado sobre mojado)
Si la resistencia en la impresidn no es suficiente, aumentar la exposicion a la luz.
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— Si hay que subexponer a causa de positivos finos, se recomienda el uso de
“Liquid Light” (FOTECHEM 2154) durante el lavado. Ver Informacion Técnica.

7. Recuperacion

— Aqui también recomendamos: en cuanto mejor es el endurecimiento del
sistema de la pantalla por la exposicion, mas facil resulta la recuperacion.

— Recomendamos para una buena recuperacion:

FOTECHEM 2004: liquido, listo al uso

FOTECHEM 2044 polvo por 100 gr 7 - 10 litros de agua

FOTECHEM 2005: pasta, adecuada para grandes formatos,
no gotea

FOTECHEM 2042: concentrado 1:30 con agua, sobre todo

para recuperacion a maquina
Se recomienda un pasaje a maquina para desengrasar.

— Siempre se facilita la recuperacion , si se elimina enseguida despues de la
impresion el tinteado y luego desengrasar primero con FOTECHEM 2003 gel
listo al uso o FOTECHEM 2033 concentrado para desengrasar 1:10.

— Para la recuperacion hace falta una maquina a alta presion. Importante: el
producto quimico siempre lavarlo primero con un chorro blando y despues
utilizar la maquina a alta presion.

— Imagenes de fantasma: aplicar FOTECHEM 2085 (mezcla diluyente
emulsionable) aplicar con un pincel, luego enseguida aplicar FOTECHEM
2080 (pasta muy alcalina), segun la tenidez dejar reposar hasta max. 30 min.,
luego lavar con un chorro blando y con alta presion eliminar los restos sobre el
tejido. Nunca dejar secar !

— Otro método es el uso de FOTECHEM 2089 Gel, que ya contiene disolvente.
Aplicar con rasqueta. Dejar reposar 5 minutos. Lavar con un chorro suave de
agua y posteriormente con alta presion. Ver Informacién Técnica.

FOTEC AG

Esta informacién esta publicada sin compromiso, aunque esta elaborada para mejor
conocimiento y segun experimentos de laboratorio. El proveedor declina toda
responsabilidad por aplicacion inadecuada de este producto, que unicamente esta
elaborado y suminstrado, para uso industrial.



